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(57) Abstract 

The inventive sealing system (1) has a sealing profile (2) which is fixed to a first layer of adhesive (3) of an adhesive strip (4), said 
strip being adhesive on both sides, by means of injection-moulding. The sealing profile (2) is injection-moulded onto the first layer of 
adhesive (3) of the adhesive strip (4) in a moulding tool, said adhesive strip also having been placed in the moulding tool. A second layer 
of adhesive (6) of the adhesive strip (4) is covered by a peelable liner (7) and can be stuck to a substrate (8) to be sealed after the liner (7) 
has been peeled off. 


(57) Zusammenfassung 

Das Dichtsystem (1 ) weist ein Dichtungsprofil (2) auf, das an einer ersten Kleberschicht (3) eines doppelseitig klebfahigen Klebebandes 
(4) befestigt ist Diese Befestigung geschah dadurch, dafi das Dichtungsprofil (2) in einem Formwerkzeug an die erste Kleberschicht (3) des 
in das Formwerkzeug eingelegten Klebebandes (4) angespritzt wurde. Eine zweite Kleberschicht (6) des Klebebandes (4) ist durch emen 
abziehbaren Liner (7) abgedeckt und nach dem Abziehen des Liners (7) an ein abzudichtendes Substrat (8) anklebbar. 
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BFSCHREIBUNG 


Dichtsystem mit Dichtungsprof j 1 und Klebeband 

5 Die Erfindung betrifft ein Dichtsystem nach dem Oberbegnff des An- 
spruchs 1 . 

Bei einem bekannten Dichtsystem dieser Art werden das Dichtungsprof il 
und das Klebeband gesondert hergestellt. AnschlieBend wird das Klebe- 

10 band in einem zusatzlichen Arbeitsgang mit seiner ersten Klebeschicht 

an dem Dichtungsprof il befestigt. Dies ist zeit- und kostenaufwendig 

und schrankt in der Formgestaltung des Dichtungsprof i Is ein. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Dichtsystem kostengun- 
15 stiger zu gestalten und groBere Freiheit in der Gestaltung des Dicht- 
systems zu erreichen. 

Diese Aufgabe ist durch die.Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Das im 
Formwerkzeug an die erste Kleberschicht angespritzte Dichtungsprof il 

20 ist dauerhaft und gleichmaBig gut mit dem Klebeband verbunden. Das 
Klebeband kann sich in jeder Richtung auch uber das Dichtungsprof i 1 
hinaus erstrecken, Dadurch lassen sich auch schwierige Einbau- und 
Dichtsituationen meistern. Durch die Formung des Dichtungsprofils im 
Formwerkzeug wird das Dichtungsprofil zu einem Formstuck hochster MaB- 

25 genauigkeit und MaBhaltigkeit , wobei sich auch von vornherein drei- 
dimensionale Formgebungen realisieren lassen, ohne daB spater beim 
Einbau das Dichtungsprofil verformt und damit unter unerwunschte Span- 
nungen gesetzt werden muBte. 

30 GemaB Anspruch 2 wird der HeiBschmelzkleber in dem Formwerkzeug er- 

warmt und aktiviert, bevor an die so aktivierte Schicht das Dichtungs- 
profil angespritzt wird. 
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Auch gemaB Anspruch 3 ergibt sich ein fester und dauerhafter Verbund 
des Dichtungsprofils mit dem Klebeband. 

Die Merkmale des Anspruchs 4 eignen sich besonders zur Anwendung bei 
Kraftfahrzeug-Dichtsystemen. 

Die Tragerschicht gemaB Anspruch 5 gestattet es, dem Klebeband alle 
gewunschten Eigenschaften im Hinblick auf den Einsatzfall fur das 
Dichtsystem zu geben. 

GemaB Anspruch 6 kann vorgegangen werden, wenn zum Beispiel in Berei- 
chen des Dichtsystems jenseits des Dichtungsprofils noch gewisse ela- 
stische Abdichteigenschaften allein durch das Klebeband erreicht wer- 
den sollen. 

Mit den Merkmalen des Anspruchs 7 laBt sich die Tragerschicht zum Bei- 
spiel besonders dunn bei dennoch ausreichender Festigkeit ausbilden. 

Bei den Werkstoffen gemaB Anspruch 8 oder 9 ergibt sich der besondere 
Vorteil, daB die Verarbeitungstemperaturen im Formwerkzeug verhaltnis- 
maBig niedrig sein konnen. Dies schont das in das Formwerkzeug einge- 
legte Klebeband und fuhrt dennoch zu der gewollten sicheren Verbindung 
des Dichtungsprofils mit dem Klebeband. 

GemaB Anspruch 10 ist das Dichtungsprofil als Kombinations- oder Ver- 
bundprofil aufgebaut. Darin ubernimmt der Dichtungsstrang die Dicht- 
funktion gegenuber dem abzudichtenden Bauteil, wahrend der Verstei- 
fungsstrang gewissermaBen als Armierung des Dichtungsstrangs fur eine 
optimale Dichtungswi rkung des Dichtungsstrangs sorgt. 
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Vorteilhafterweise besteht der Dichtungsstrang gemaB Anspruch 10 aus 
.einem thermoplastischen Elastomer oder gemaB Anspruch 12 aus Weich-Po- 
lyvinylchlorid. 

5 Die Werkstoffe fur den Versteifungsstrang wahlt man gemaB einem der 
Anspruche 13 bis 18 je nach dem praktischen Einsatzfall. Alle diese 
Werkstoffe fuhren zu der gewollteh Versteifung oder Armierung des 
Dichtungsstrangs und zu einer Unterstutzung und A/erbesserung seiner 
Dichtungswirkung. 

Diese und weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nachfol- 
gend anhand der in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiele 
naher erlautert. Es zeigt: 

15 Fig. 1 einen schematischen Langsschnitt durch eine erste Ausfuhrungs- 
form des Dicht systems, 

Fig. 2 einen schematischen Langsschnitt durch eine weitere Ausfuh- 
rungsform des Dicht systems, 

20 

Fig. 3 einen schematischen Langsschnitt durch eine wiederum andere 
Ausfuhrungsform des Dichtsy stems und 

die Fig. 4 bis 6 jeweils einen schematischen Langsschnitt durch wei- 
25 tere Ausfuhrungsformen des Dichtsystems, jeweils mit einem Dichtungs- 
profil aus einem Dichtungsstrang und einem Versteifungsstrang. 

Fig. 1 zeigt ein Dichtsystem 1 mit einem Dichtungsprof i 1 2, das in ei- 
nem nicht dargestellten Formwerkzeug an eine erste Kleberschicht 3 ei- 
30 nes doppelseitig klebfahigen Klebebandes 4 angespritzt worden ist. 


Die erste Kleberschicht .3 ist auf eine Tragerschicht 5 aufgetragen, 
die in diesem Fall aus einem Acrylatschaum besteht. Auf die gegenuber- 
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liegende Seite der Tragerschicht 5 ist eine zweite Kleberschicht 6 
aufgetragen und durch einen abziehbaren ersten Liner 7 abgedeckt. 

Zur Herstellung des Dichtsystems 1 wird das vollstandige Klebeband 4 
5 einschlieBlich seines Liners 7 in das Formwerkzeug eingelegt. Die aus 
HeiBschmelzkleber bestehende erste Kleberschicht 3 wird sodann durch 
das Anspritzen der genugend warmen Dichtungsprofilmasse bis zu ihrer 
Aktivierung erwarmt. Beim anschlieBenden Abkiihlen verfestigt sich der 
HeiBschmelzkleber wieder und stellt die gewunschte feste Bindung zwi- 
10 schen der ersten Kleberschicht 3 und dem Dichtungsprofil 2 her. 

Das Dichtungsprofil 2 kann zum Bei spiel aus einem thermoplastischen 
Elastomer oder auch aus Weich-Polyvinylchlorid bestehen. 

Wie Fig. 1 verdeutlicht, mu8 das Dichtungsprofil 2 nicht an die ge- 
15 samte Oberflache der ersten Kleberschicht 3 angespritzt werden. Das 
Dichtungsprofil 2 kann vielmehr auch nur ortlich an die erste Kleber- 
schicht 3 angespritzt werden. Beim Abkuhlen des Dichtsystems geht dann 
der nur im Bereich der Anspritzung aktivierte HeiBschmelzkleber der 
ersten Kleberschicht 3 wieder in seinen passiven, die Klebverbindung 
20 schaffenden Zustand zuriick. 

Zum Einbau des Dichtsystems 1 wird, wie in Fig. 1 rechts oben angedeu- 
tet, der erste Liner 7 abgezogen und das Dichtsystem 1 mit seiner 
zweiten Kleberschicht 6 auf ein abzudichtendes Substrat 8, zum Bei- 
spiel ein Karosserieblech, aufgeklebt. 

25 

In alien Zeichnungsf iguren sind gleiche Teile mit gleichen Bezugszah- 
len versehen. 

In Fig. 2 ist die erste Kleberschicht 3 aus HeiBschmelzkleber auf die 
30 hier als eine Tragerfolie ausgebildete Tragerschicht 5 aufgetragen. 
Diese Tragerfolie kanri bei ausreichender Festigkeit verhaltnismaBig 
diinn ausgebildet sein. Sie kann zum Beispiel aus Polyethylen, Poly- 
propylen, Polyester, Polyvinylchlorid oder Polyamid oder auch aus ei- 
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ner aus Kombinationen dieser Stoffe laminierten Mehrschichtepfolie be- 
stehen. 

Nach oben hin schlieBen sich in Fig. 3 an die Tragerschicht 5 wiederum 
5 die Schichten 6 und 1 gemaBFig. 1 an. ; . 

Auch in Fig. 3 findet eine als eine solche Tragerfolie ausgebildete 
Tragerschicht 5 Verwendung. In diesem Fall ist aber auf die Unterseite 
der Tragerschicht 5 eine standig klebende erste Kleberschicht 3 aufge- 

10 tragen und durch einen zweiten Liner 9 abgedeckt. Der zweite Liner 9 
wird uberal 1 dort von der ersten Kleberschicht 3 entfernt, wo das 
Dichtungsprofil 2 an die erste Kleberschicht 3 angespritzt werden 
soil. So tragt das fertige, Dichtsystem 1 gemaB Fig. 3 ggf. ortlich ein 
oder mehrere Dichtungsprof i le 2, wahrend irn ubrigen die erste Kleber- 

15 schicht 3 durch Abschnitte des zweiten Liners 9 bleibend abgedeckt 
ist. * 

Bei den Ausfuhrungsbeispielen nach den Fig. 4 bis 6 ist das Klebeband 
4 jeweils in beliebiger, geeigneter Weise entsprechend einer der Fig. 
20 1 bis 3 ausgebildet und in den Fig. 4 bis 6 nur schematisch angedeu- 
tet. Gezeichnet ist in den Fig. 4 bis 6 jeweils die erste Kleber- 
schicht 3, an die jeweils das Dichtungsprofil 2 in einem auch hier 
nicht dargestellten Formwerkzeug angespritzt ist. 

25 In Fig. 4 weist das Dichtungsprofil 2 einen Versteifungsstrang 10 aus 
einem vergleichsweise harten Kunststoff auf. Der Versteifungsstrang 10 
ist in dem Formwerkzeug in einem ersten Arbeitsgang an die erste Kle- 
berschicht 3 angespritzt. AnschlieBend ist an eine freie Flache 11 des 
Versteifungsstrangs 10 ein Dichtungsstrang 12 aus einem vergleichs- 

30 weise weichen Dichtungsmaterial angespritzt. Langs der freien Flache 

11 hat sich bei diesem letzteren Anformen eine feste und dauerhafte 
Verbindung zwischen dem Versteifungsstrang 10 und dem Dichtungsstrang 

12 ergeben. Die Festigkeit dieser Verbindung kann bei Bedarf noch 
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durch eine an sich bekannte Kupplungsschicht zwischen dem Verstei- 
fungsstrang 10 und dem Dichtungsstrang 12 gefordert werden. 

GemaB Fig. 5 wurde in umgekehrter Reihenfolge wie in Fig. 4 verfahren. 
5 Zunachst wurde also in dem Formwerkzeug der Dichtungsstrang 12 an die 
erste Kleberschicht 3 angespritzt. In einem nachfolgenden Arbeits- 
schritt wurde dann an eine freie Flache 13 des Dichtungsstrangs 12 der 
Versteifungsstrang 10 in dem Formwerkzeug angespritzt. 

10 Bei dem Ausflihrungsbei spiel nach Fig. 6 wurde analog Fig. 4 an die er- 
ste Kleberschicht 3 zunachst der Versteifungsstrang 10 angespritzt. In 
einem nachfolgenden Arbeitsschritt wurde in dem Formwerkzeug dann der 
Dichtungsstrang 12 sowohl an eine freie Flache 14 des Versteifungs- 
strangs 10 als auch an Grundflachen 15 und 16 an die erste Kleber- 

15 schicht 3 angespritzt. Auf diese Weise halt das Dichtungsprof i 1 eine 
allseitige Elastizitat jenseits der ersten Kleberschicht 3, wahrend 
innerhalb des Dichtungsstrangs 12 der Versteifungsstrang 10 fur die 
gewunschte Versteifung des gesamten Dichtungsprof i Is 2sorgt. 
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"ANSPRUC ' HE 

5 

1. Dichtsystem (1) mit einem Dichtungsprof il (2), das an einer ersten 
Kleberschicht (3) eines doppelseitig klebfahigen Klebebandes (4) 
befestigt ist, 

10 wobei eine auf der gegeniiberliegenden Seite des Klebebandes (4) an- 

geordnete zweite Kleberschicht (6) durch einen abziehbaren ersten 
Liner (7) abgedeckt und nach dem Abziehen des ersten Liners (7) an 
ein abzudichtendes Substrat (8) anklebbar ist, 

15 dadurch gekennzeichnet , daB das Dichtungsprof il (2) in einem Form- 

werkzeug an die erste Kleberschicht (3) des in das Formwerkzeug 
eingelegten Klebebandes (4) angespritzt ist. 

2. Dichtsystem nach Anspruch 1, 

20 

dadurch gekennzeichnet, daB die erste Kleberschicht (3) aus einem 
HeiBschmelzkleber besteht. 

3. Dichtsystem nach Anspruch 1, 

25 

dadurch gekennzeichnet, daB die erste Kleberschicht (3) durch einen 
zwei ten Liner (9) abgedeckt ist, 

und daB der zweite Liner (9) uberall dort von der ersten Kleber- 
30 schicht (3) entfernt ist, wo das Dichtungsprof i 1 (2) an die erste 

Kleberschicht (3) angespritzt ist. 

4. Dichtsystem nach Anspruch 3, 
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dadurch gekennzeichnet f daB die erste Kleberschicht (3) aus einem 
Reinacrylatkleber oder aus einem modif izierten Acrylatkleber be- 
steht. 

5 5. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der ersten (3) und der zweiten 
Kleberschicht (6) eine Tragerschicht (5) angeordnet und mit den 
beiden Kleberschichten (3,6) verklebt ist. 

10 

6. Dichtsystem nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, da6 es sich bei der Tragerschicht (5) urn 
eine geschaumte Schicht, z.B. aus Acrylaten, Polyethylen oder Po- 
15 lyurethan, handelt. 

7. Dichtsystem nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei der Tragerschicht (5) urn 
20 eine Tragerfolie handelt, die z.B. aus Polyethylen, Polypropylen, 

Polyester, Polyvinylchlorid oder Polyamid oder auch aus einer aus 
Kombinationen dieser Stoffe laminierten Mehrschichtenfolie besteht. 

8. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

25 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Dichtungsprofil (2) urn 
ein angespritztes Formstuck aus einem thermoplastischen Elastomer 
handelt. 

30 9. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei dem Dichtungsprofil (2) urn 
ein angespritztes Formstuck aus Weich-Polyvinylchlorid handelt. 
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10. Dichtsystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungsprof il (2) einen elasti- 
5 schen Dichtungsstrang (12) und einen Versteifungsstrang (10) aus 

Kunststoff aufweist, 

daB wenigstens einer dieser Strange (10,12) an die erste Kleber- 
schicht (3) des in das Formwerkzeug eingelegten Klebebandes (4) an- 
10 gespritzt ist, 

und daB der eine Strang (10 oder 12) an den zuvor an die erste Kle- 
berschicht (3) angespritzten, in dem Formwerkzeug befindlichen an- 
deren Strang (12 oder 10) und gegebenenfalls (Fig. 6) zusatzlich an 
15 die erste Kleberschicht (3) angespritzt ist. 

11. Dichtsystem nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet , daB der. Dichtungsstrang (12) aus einem 
20 thermoplasti schen Elastomer besteht. 

12. Dichtsystem nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (12) aus Weich-Po- 
25 lyvinylchlorid besteht. 

13. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Versteifungsstrang (10) aus Poly- 
30 ethyl en besteht. 

14. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 
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dadurch gekennzeichnet , daB der Versteifungsstrang (10) aus Poly- 
propylen besteht. 

15. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet daB der Versteifungsstrang (10) aus Poly- 
ester besteht. 

16. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Versteifungsstrang (TO) aus Po- 
lyvinylchlorid besteht. 

17. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Versteifungsstrang (10) aus Polya- 
mid besteht. 

18. Dichtsystem nach einem der Anspruche 10 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Versteifungsstrang (10) aus Poly- 
phenylenether oder einem modif izierten Polypheny lenether besteht. 
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